  ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА


Окраска новой пластиковой детали с заводским грунтом

1. Очистка MOBIHEL антисиликоновым чистящим средством

2. Матирование детали серым матирующим полотном или шлифование поверхности при помощи шлифовальной машинки на мягкой подложке Р400-Р500

3. Очистка детали MOBIHEL антисиликоновым чистящим средством

4. Обдувка детали сжатым воздухом

5. Удаление пыли пылесборной салфеткой

6. Нанесение MOBIHEL Базовой эмали

7. Выдержка 

8. Нанесение MOBIHEL 2К Лака с добавлением эластичной добавки

Материалы, применяемые при различных типах ремонта

	Продукт
	Приготовление

(по объёму)
	Вязкость

DIN 53211 

ø4 м/20°C
	Нанесение
	Сушка

	Антисиликоновое 

чистящее средство low VOC
	
	
	Нанесите из распылителя на обрабатываемую поверхность и тщательно протрите сухой чистой салфеткой. Удалите остатки средства при помощи ещё одной чистой салфетки
	не давать высохнуть на поверхности

	Шпатлёвка
	2–3% по весу отвердителя
	
	Не более 3 мм
	15–20 мин/20°C

	1К праймер 

low VOC


	1 + 15–20% разбавитель 

2500 (5–18°С), 

2100  (18–27°С), 

2300  (27–35°С)
	20–25 сек


	1,3–1,5 мм  

2–4 бар

2–3 тонких слоя = 

25–30мкм
	Между слоями: ок. 5 мин/20°C

Сушка: 20 0С = 2 ч

60 0С = 20 мин

	2К HS компактпраймер 

low voc
	4:1 + 10% 

отвердитель 750 W (5–18°C)

10% разбавитель 2100
	32–37 сек
	1,6–2,0 мм    

2–2,5 бар

1–3 слоя = 60–180 мкм

1 слой – 60 мкм

3 слоя – 180 мкм
	Между слоями: 10–15 мин/20°C

Перед сушкой в ОСК: 15–20мин/20°C

Сушка:

Толщина 60 мкм:

20 0С = 1,5 ч,  60 0С = 20 мин

Толщина 180 мкм:

20 0С = 4–5 ч,  60 0С = 30 мин

ИК: 15–20 мин

	2К HS грунт универсальный 

low voc
	Шлифуемая версия

	
	3:1 без разбавления 

отвердитель 700
	28–32 сек
	1,6–2,0 мм   

 2–4 бар 

2–3 слоя = 40–120 мкм
	Между слоями: 

10–15 мин/20°C

Сушка:

Толщина 40 мкм: 

20 °C = 1,5 ч,  60 °C = 20 мин

Толщина 120 мкм:

20 °C = 4–5 ч,  60 °C = 30 мин

ИК: 15–20 мин

	
	Версия «Мокрым-по-мокрому»

	
	3:1 + 20% 

отвердитель 700

разбавитель 2100
	16–19 сек
	1,2–1,4 мм    

2–2,5 бар

1–2 слоя = 15–40 мкм
	Между слоями: 10–15 мин/20°C

Пред нанесением дальнейших покрытий: 30 мин/20°C


	2К HS вторичный грунт W/W low voc
	Шлифуемая версия

	
	3:1 без разбавления  

отвердитель 700
	20–24 сек
	1,6–1,8 мм   

2–2,5 бар

2–3 слоя = 60–100 мкм
	Между слоями:  5–10 мин/20°C

Сушка: Толщина 40 мкм: 

20 °C = 1,5 ч,  60 °C = 20 мин

Толщина 120 мкм:

20 °C = 4–5 ч, 60 °C = 30 мин

ИК: 15–20 мин

	
	Версия «Мокрым-по-мокрому»

	
	3:1 + 10% 

отвердитель 700

разбавитель 2100
	15–17 сек
	1,2–1,4 мм   

2–2,5 бар

1–2 слоя =20–40 мкм
	Между слоями: 5–10 мин/20°C

Пред нанесением дальнейших покрытий: 20–30 мин/20°C

	1К праймер для пластика low voc
	Хорошо перемешайте

Готов к применению
	
	1,2–1,3 мм  

2–2,5 бар

1 слой = 3–5 мкм
	20°C = 10 мин


	Продукт
	Приготовление

(по объёму)
	Вязкость

DIN 53211 

ø4 м/20°C
	Нанесение
	Сушка

	База MIX
	1 + ок. 60 %

разбавитель для базы 3100 (5–27°С)

разбавитель для базы 3300 (27-40°С)
	20–22 сек
	1,3–1,4 мм  

2–2,5 бар HVLP

2 слоя + эффектный слой = 15–22 мкм
	Между слоями и перед нанесением лакa: 10–15 мин/20°C

	2K Акриловая эмаль MIX
	2:1 + ок. 10%

отвердитель 1500 (5–1 °С) 

отвердитель 1100 (18–27°С)

отвердитель 1300 (27– 35°С)

разбавитель 2500 (5–18°С)

разбавитель 2100 (18–27°С)

разбавитель 2300 (27–35°С)
	18–20 сек
	1,3–1,4 мм 

 2–4 бар 

2–3 слоя = 50–60 мкм
	Между слоями: 10 мин/20°C

Перед сушкой в ОСК : 10 мин/20°C

Сушка: 20°C = 12–16 ч

60°C = 30 мин

ИК: 8–12 мин


	Базовая эмаль металлик
	1 + ок. 60%

разбавитель металлик
	15 сек
	1,3–1,4 мм  

2–4 бар 

2–3 слоя = 15–20 мкм
	Между слоями и перед нанесением бесцветного лакa: 10–15 мин/20°C

	2К акриловая автоэмаль
	2:1 + ок.10%

2K отвердитель 1500 (5–18ºC) 

2K отвердитель 9900/1100 (18–27ºC)

2K отвердитель 1300 (27–35ºC)

2K разбавитель 2500 (5–18ºC) 

2K разбавитель 2100 (18–27ºC)

2K разбавитель 2300 (27–35ºC)
	18–20 сек
	1,3–1,4 мм  

2–4 бар 

2–3 слоя = ок. 50 мкм
	Между слоями: 10 мин/20°C  

Перед сушкой в ОСК: 10 мин/20°C

Сушка: 20°C = 16 ч  60 °C = 30 мин


	Продукт
	Приготовление

(по объёму)
	Вязкость

DIN 53211 

ø4 м/20°C
	Нанесение
	Сушка

	2К бесцветный лак V5
	2:1 

отвердитель 7750 (5–18°C) 

отвердитель 7700 (18–27°C)
	15–17 cек
	1,3–1,4 мм  

2–4 бар 

2 слоя = 50–60 мкм 
	Между слоями: 5 - 10 мин/20°C

Перед сушкой в ОСК: 10 мин/20°C

Сушка: 20°C = 16 ч  60°C = 30 мин

ИК: 8–12 мин 

	2K HS бесцветный лак AS Anti-scratch
	2:1 + 10%

отвердитель 1500 (5–18°C) 

отвердитель 1100 (18–27ºC)

отвердитель 1300 (27–35°C)

разбавитель 2500 (5–18°C) 

разбавитель 2100 (18–27ºC)

разбавитель 2300 (27–35°C)
	16–19 сек   
	1,3–1,4 мм  

2–4 бар 

2 слоя = ок. 60 мкм  
	Между слоями: 5–10 мин/20°C

Перед сушкой в ОСК: 10–15 мин/20°C

Сушка: 20°C = 16 ч  60°C = 30 мин

ИК: 8–12 мин 

	2K HS бесцветный лак FG Anti-scratc
	2:1 + 10%

отвердитель 8150 (5–18°C) 

отвердитель 8100 (18–27°C)

отвердитель 8130 (27–35°C) 

разбавитель 2500 (5–18°C)

разбавитель 2100 (18–27ºC)

разбавитель 2300 (27–35°C)
	15–17 сек
	1,3–1,4 мм

2–2,5 бар

2 слоя = ок. 60 мкм  
	Между слоями: 5–10 мин/20°C

Перед сушкой в ОСК: 10–15 мин/20°C

Сушка: 20°C = 16 ч   60°C = 30 мин

ИК: 8–12 мин

	2K HS бесцветный лак DH  low VOC
	2:1

HS отвердитель 4500 (5–18 ºC)

HS отвердитель 4100 (18–27 ºC)

HS отвердитель 4300 (27–35 ºC) 

HS отвердитель 4350 (30–40 ºC)
	18–22 сек    
	1,3–1,5 мм  

2–4 бар 

1,5 слоя = 50–60 мкм (первый слой тонкий, затем полный слой с соблюдением рекомендуемого времени межслойной выдержки)
	HS отвердитель 4100/4300/4350

Между слоями: 3–5 мин/20°C

Перед сушкой в ОСК: 15 мин/20°C

HS отвердитель 4500

Между слоями: 1–2 мин/20 °C

Перед сушкой в ОСК: 5 мин/20°C

Сушка: 

HS отвердитель 4500

20 °C = 16 ч    60 °C = 20 мин 

HS отвердитель 4100

20 °C = 16 ч     60 °C = 30 мин

HS отвердитель 4300

20 °C = 16 ч     60 °C = 35 мин

HS отвердитель 4350

20 °C = 16 ч     60 °C = 40 мин

	2K HS бесцветный лак SPEEDY Anti-scratch
	2:1 + 10%
отвердитель 1500

разбавитель 2500
	18–20 сек
	1,2–1,3 мм

2–2,5 бар 

2 полных слоя = 

50–60 мкм
	Между слоями: 3 мин/20°C

Перед сушкой в ОСК: 10 мин/20°C

Сушка: 

20°С = 2 ч

60°С = 15 мин

ИК: 8–12 мин

	2K HS лак матовый low voc
	MS версия: 2:1 + 20%

5–18ºC отвердитель 1500 +

разбавитель 2500

18–27ºC отвердитель 1100 + 

разбавитель 2100

27–35ºC отвердитель 1300 

разбавитель 2300

HS версия: 3:1 + 30%

5–18ºC отвердитель 4500 +

разбавитель 2500

18–27ºC отвердитель 4100 + 

разбавитель 2100

27–35ºC отвердитель 4300/4350 

разбавитель 2300
	17–19 сек 


	1,3–1,4 мм

2–4 бар 

2 полных слоя = 

50–60 мкм  


	Между слоями: 15 мин/20°C

Перед сушкой в  ОСК: 15 мин/20°C

Сушка:

20°C = 16 ч   

60°C = 50–60 мин


	Продукт
	Приготовление

(по объёму)
	Вязкость

DIN 53211 

ø4 м/20°C
	Нанесение
	Сушка

	2К эластичная добавка


	20–30% по объёму в 2K грунты-наполнители или бесцветные лаки
	
	
	При использовании добавки время сушки несколько продлевается и зависит от рекомендаций на основной продукт

	Бесцветная базовая основа
	Бесцветная основа, 

готовая к использованию 

	
	1,2–1,3 мм  2 бар

1 мокрый слой

Далее: База 
	Между слоями: 10–15 мин/20°C


1

